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OCZYSZCZALNIA SCIEKOW
W KRACZEWIE - ANDRESPOL

REAKTOR BIOLOGICZNY- ROTOCOMP

ZBROJENIE KOMOR
SKALA 1:25

NR| o | lose | Drugose Dfugos¢ tqczna
212 ® 10

T112] 13 345 44,9

2112 8 200 16,0

S 10| 40 400 160,0

4112 17 600 102,0

Sl12| 17 520 88,4

Dfugos¢ catkowita 251,3 160,0

Ciezar Tmb stali 0,888 0,617

Ciezar stali 223,2 98,8

Razem 322,0

STAL A—IlI

BETON C—27/30

Wtrakcie betonowania $cian komodr oszdzi¢
ramki z kqgtownika 50x50x6

L 50x50x6/1000 szt. 2 g= 9,03 kg
L 50x50x6/1600 szt. 2 g=12,07 kg
EKOWATER

ekowater

inzynieria i technologia

ul. Kownackiej 37
05-092 Lomianki

Temat | OCZYSZCZALNIA SCIEKOW — KRASZEWO — ANDRESPOL

Obiekt REAKTOR BIOLOGICZNY — ROTOCOMP Nr. rys.

Rysunek | ZBROJENIE KOMOR K—20

Projektowat / Sprawdzit |Nr. upr. proj.|[ Data Pphibis Skala

mgr inz. Wiktor tozynski | 42/79/0L |10.2008 1:25

mgr inz. Czestaw Hryniewicz| 20/90/0L [10.2008 \§ K—16
7




